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Projektbericht:
Sanierung Abscheider,
GKN Walterscheid GmbH, Lohmar
Ausgangssituation Projektdaten
Die 1919 gegriindete GKN Walterscheid Bauherr: GKN Walterscheid GmbH,
GmbH in Lohmar, stiddstlich von Kaln, stellt Lohmar
Traktoranbau- und Antriebssysteme fiir Planung: HPC AG, Nimbrecht
Landmaschinen her. Auf dem Firmengelande  Tiefbau: Conta ProNat GmbH, Reck-
sind zwei Abscheideranlagen im Einsatz: linghausen
Sowohl der Fettabscheider an der werksei- Lieferung/
genen Kantine als auch der Benzinabschei- Sanierung:  Mall GmbH
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der in einer der Produktionshallen war bei
der turnusméaBigen Generalinspektion bean-
standet worden.

Problemldsung

Die notwendigen BaumaBnahmen wurden
komplett wahrend der zweiwdchigen Werks-
ferien durchgefiihrt. Dabei wurde ein neuer
Fettabscheider eingebaut, da die Bestands-
aufnahme eine nicht mehr ausreichende
NenngroBe der vorhandenen Anlage ergeben
hatte. Wahrend des Einbaus kam eine mobi-
le Abscheideranlage zum Einsatz, damit der
Kantinenbetrieb ohne Unterbrechung weiter-
laufen konnte. Der Benzinabscheider konnte
nicht einfach ausgebaut werden und wurde
deshalb nachtraglich mit einer PE-Beschich-
tung ausgekleidet. Auch der Revisions-
schacht war undicht und erhielt eine Be-
schichtung mit Polysulfitmaterial.

Fertigstellung: August 2013

Anlagenkomponenten

» Fettabscheider und Schlammfang
NeutraTip NS 15-1500 mit PE-
Auskleidung und Probenahmeschacht

« Warn- und Uberwachungsanlage Neutra-
Stop OASA fiir Fett- und Benzinabscheider

= Mobile Abscheideranlage NeutraRent
(Ausfiihrung als Fettabscheider)

= Abscheider-Sanierungssytem NeutraRe-
pair

Vorteile auf einen Blick

= Zugelassene Bauteile

= Beschichtung mechanisch und chemisch
hoch belastbar

= Original-Ersatzteile der Marke Buderus

= Nach der PE-Auskleidung sofortige Inbe-
triebnahme mdglich

Mall-Abscheider / Ausfiihrliche technische Informationen unter www.mall.info



